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Popis pouziti:

Navod k pouziti je uren pro zubni lékare a zubni techniky, ktefi pouZivaji kompozitni
pryskyfici jako material pro trvalé korunky, inleje, onleje a fazety, docasné korunky a mustky a
umélé zuby. Tento navod k pouziti obsahuje také informace o tipech a tricich, bezpe¢nostnich
a ekologickych aspektech. V pripadé potreby dalSich informaci se obratte na prodejce.
Custom Composite Resin je svétlem vytvrzujici 3D material na bazi pryskytice pro korekci
nebo rekonstrukci funkéné naruseného prirozeného chrupu (napt. chybéjicich zubt nebo
zubtl s nedostatky) vyrobou 3D tiSténych zubnich nahrad na miru.Je urcen vyhradné pro
profesionalni stomatologické prace.

Indikace k pouZziti:

Pomoci 3D tiskarny:

Vyroba trvalych korunek, inleji, onleji a fazet

Vyroba docasnych korunek a mustkd, inleji, onleji a fazet.
Vyroba umélych zubl pro nasledné vloZeni do protézové baze

Kontraindikace:

Vlastni kompozitni pryskyrice se nesmi pouzivat k jinym tc¢elim, nez je uvedeno v ¢asti
"Indikace".

Jakakoli odchylka od tohoto navodu k pouziti mizZe mit negativni vliv na chemickou a fyzikalni
kvalitu vyplni zhotovenych z kompozitni pryskyrice Custom Composite Resin.
Nepouzivejte pripravek v pripad€ znamé alergie na jednu nebo vice slozek.

V pripade pochybnosti si pred pouzitim kompozitni pryskyrice na miru ujasnéte a vyloucte
moznou alergii pomoci specifického alergického testu.

Vlastni kompozitni pryskytice je kontraindikovana pti pfimém intraoralnim kontaktu s ne
zcela vytvrzenou pryskyrici.

V pripadé alergické reakce se obratte na lékare.




Poznamky:

Vlastni kompozitni pryskytice je urcena k pouziti v kombinaci s 3D tiskarnami na bazi DLP a
LCD, které podporuji CRS pryskyfrice.

Tiskarna a pryskyrice musi byt vzajemné optimalizovany, aby bylo moZné vyrobit kompletni a
presné tisténé dily. Pokud tiskarna a pryskyrice nejsou vzajemné optimalizovany, mtze to mit
nepriznivy vliv na presnost a fyzickou kvalitu vytiSténych dilt.

Spole¢nost CRS nenese odpovédnost za $kody zptisobené nespravnym pouZitim.

Lahvicku udrzujte vzdy tésné uzavienou a po kazdém pouziti ji peClivé uzavrete.

Vyrobek muze zptlisobit alergické reakce.

Upozornéni a bezpecénostni opatreni:

Vlastni kompozitni pryskytice je po spravném tisku a nasledném zpracovani netoxicky
material.

Styk s kazi: Mtize zplisobit podrazdéni kaze. Pri kontaktu nezpracované pryskyftice s
pokozkou ji dikladné omyjte vodou a mydlem. Mize vyvolat alergickou kozni reakci. Pokud
dojde k senzibilizaci kiiZe, prestarnte pouzivat. Pokud dermatitida nebo jiné priznaky
pretrvavaji, vyhledejte 1ékarskou pomoc.

Inhalace: Vysoka koncentrace par miize zplisobit bolest hlavy, podrazdéni o¢i a/nebo
dychacich cest. Pri vystaveni vysoké koncentraci par nebo mlhy se presurite na Cerstvy
vzduch. V pripadé€ potreby pouzijte kyslik nebo umeélé dychani.

Oc¢ni kontakt: ZasaZené misto diikladné omyjte vodou a mydlem.

Poziti: Kontaktujte a okamzité vyhledejte lékarskou pomoc.

Postupy a procesy zpracovani:

Design.

Data, ktera maji byt vytvorena, musi prislusna osoba pripravit ve formatu .stl s podporou
softwaru CAD. U inlayi, onlayi a fazet, bez ohledu na to, zda se jedna o posteriorni nebo
anteriorni, by minimalni tlouStka stény neméla klesnout pod 1,2 mm. Tlous$tka stény nesmi byt
ani po rué¢nim brouseni nedostate¢na. Plocha konektoru by méla byt co nejvétsi, plocha
Zdvojnasobeni §irky vede pouze ke zdvojnasobeni pevnosti, zatimco zdvojnasobeni vy$ky vede
k osminasobné pevnosti. Doporucuji se ovalné plochy konektorda.

Nesting:

RozloZeni a nastaveni podpory v programu fezani by mélo byt nakonfigurovano podle
nastaveni podpory pripravenych nebo doporu¢enych spole¢nosti CRS pro konkrétni navrh,
ktery budete tisknout. V pripadé potreby dalSich informaci kontaktujte prodejce.

Tisk:

Pred pouzitim se ujistéte, Ze je 3D tiskarna Cista, véetné zobrazovaci plochy a v§ech optickych
povrchi. Pred zahajenim tisku se ujistéte, Ze je zasobnik na pryskyftici zbaven pevnych
necistot. Pritomnost pevnych castic v pryskyrici miize zptisobit deformaci nebo selhani
vytiSténych objektt. Pti manipulaci s kapalnymi pryskyticemi CRS aZ do dokoncovaciho kroku
je tfeba vzdy pouzivat nitrilové rukavice. Vyhnéte se kontaktu s pokozkou.



Pred pouZzitim promichejte:

Pred nalitim lahev siln€ protrepejte po dobu nejméné jedné minuty. Material promichejte
meékkou §pachtli. Davejte pozor, abyste neposkodili zavazadlovy prostor zasobniku na
pryskyrici. Tento krok je nutny k opétovnému rozptyleni (mozného) pigmentového sedimentu
ze dna nadoby. Pfi nedostate¢ném promichani mtze dojit k odchylkdm barev a porucham
tisku.

Naplrite zasobnik pryskyrice:
Dbejte na to, aby teplota pryskyrtice byla mezi 22 a 30 °C, a zabrarite jejimu vystaveni primému
slune¢nimu zareni. Nalijte pryskyfici do zasobniku na pryskytici v 3D tiskarné.

Nastaveni tiskarny:

Vlastni kompozitni pryskytice je optimalizovana pro vyrobu dilt pomoci svétla o vinové délce
385 nm nebo 405 nm. Pro tiskarny s technologii LCD nebo DLP je tifeba pouZit prizplisobené a
overené nastaveni profilu pryskyrice. Pro presnost mereni je treba zajistit kalibraci a presnost
intenzity svétla 3D tiskaren, které pouzivate. Doporucené nastaveni profilu od spole¢nosti
CRS najdete na webovych strankach nebo u prodejce. Pred zahajenim tisku se ujistéte, Ze na
folii zasobniku pryskytice nejsou zadné necistoty.

Demontaz dila a podpér:

Po vyti§téni zarizeni jej vyjméte z tiskové platformy pomoci dodaného nastroje pro vyjmuti
tisku. Vechny podpéry odstratite pomoci frézy nebo kulatého kotouce. Rezte co nejbliZe
vytiSténému dilu, abyste minimalizovali postup vyhlazovani a dokonc¢ovani.

Pokud se tisk nezdari:

Vyjméte zasobnik na pryskyfici z tiskarny a prefiltrujte pryskyftici pres jemné sitko na barvu o
velikosti 190 mikronti, pokud:

- tisk se ¢aste¢né nebo Uplné nezdaril,

- v nadobé jsou viditelné ¢astice polymerizovanych zbytkd nebo ulpivaji na dné.

Myti vytiskii:

V dobre vétraném prostoru omyjte dily v nejméne 98% Cistém izopropylalkoholu (IPA).
Nejlepsich vysledkt dosahnete, kdyz pouzijete pripravek pred a po myti.

Doporucuje se pouzivat ultrazvukové Cistici zafizeni nebo alternativné zarizeni, ktera vytvareji
vir pro myti:

- Predmyti: 180 sekund.

- Lazen po myti: 150 sekund.

Poznamka 1: Po kazdém myti nasleduje diikladné vysuseni ti§téného dilu stlacenym vzduchem
a nasledné posouzeni Cistoty povrchu.

Poznamka 2: Zajistéte, aby se pro myti dild Custom Composite pouzivala specialni lazen IPA.
Neumyvejte v IPA, ktera byla predtim pouzita k myti jinych materialt. Pokud po myti IPA
zlstanou zbytky pryskyftice, je povoleno je setfit suchym hadrikem. Pred naslednym
vytvrzovanim nechte dily dikladné vyschnout.

Poznamka 3: Pro jemné ¢iSténi po myti je tfeba pouzit zubni kartacek.

Vytvrzeni po vyc¢isténi:
Nasledné vytvrzovani je oSetrfeni UV svétlem, které zajiStuje optimalni konverzi polymeru u
dilt vytisténych na zakazku. Tim se zbytkovy monomer sniZi na minimum a dosahne se




pozadovanych mechanickych vlastnosti. Vytvrzovaci zarizeni vykazuji rizné vykony na
zakladé svych vlastnosti. Procesy vytvrzovani provadéné v inertnim prostredi prinaseji
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Tento dokument obsahuje samostatné informace o zatizenich, pro ktera jsme dokon¢ili testy
CRS. Doporucena zarizeni jsou sefazena podle vykonnosti. Poznamka: Pred naslednym
vytvrzovanim nechte dily dikladné vyschnout. Po umyti a vysuSeni nechte vytisténé dily
alespon 8 minut odpocivat, aby se zajistilo, ze na vytisténych dilech neztstaly zbytky alkoholu.

1- Dentalfarm Photopol:

1- Vlozte potisténe dily do UV vytvrzovaci jednotky "Dentalfarm Photopol" na 8 min, 120 % +
N2.

2 - Otocte dily a nechte je vychladnout.

3 - Stejny postup podruhé béhem 8 minut, 120 % + N2

4 - Nechte vychladnout

Poznamka: Doporucujeme pouzivat zarizeni "Dentalfarm Photopol" po doporu¢enou dobu v
inertnim prostredi.

2-Trasformer Light Box:

1- Vlozte vytisténé dily do UV vytvrzovaci jednotky "Trasformer Light Box" na 4,5minutovy
program.

2 - Otocte dily a nechte je vychladnout.

3 - Stejny postup podruhé v programu trvajicim 4,5 minuty.

4 - Nechte vychladnout

Poznamka: Doporucujeme pouzivat zatrizeni "Transformer Light Box" po doporuc¢enou dobu v
inertnim prostredi.

3-NK Optik Otoflash G171

1- Vlozte potisténe dily do UV vytvrzovaci jednotky "NK Optik Otoflash G171" na 4000
zablesk?.

2 - Otocte dily a nechte je vychladnout.

3 - Stejny postup podruhé ve 4000 zablescich (celkem: 2 x 4000 zableski).

4 - Nechte vychladnout

Poznamka: Doporucujeme pouzit box NK Optik Otoflash G171 pro dodate¢né vytvrzeni. Dily
umistéte do komory G171 Otoflash na podpurnou sitku, nepouZzivejte plastovou vanicku uvnitf
komory.

4-Medifive Twin Cure:

1- Vlozte potisténé dily do UV vytvrzovaci jednotky "Medifive Twin Cure" na 20minutovy
program.

2 - Otocte dily a nechte je vychladnout.

3 - Stejny postup podruhé v ramci 20minutového programu

4 - Nechte vychladnout

Poznamka: Zarizeni "Medifive Twin Cure" pracuje s vinovou délkou 365-405 nm, proto
doporucujeme prodlouzit dobu vytvrzovani.

5-Solidilite V:
1- Vlozte vytisténé dily do UV vytvrzovaci jednotky "Solidite V" na 4minutovy program.
2 - Otocte dily a nechte je vychladnout.




3 - Stejny postup podruhé v programu 3,5 minuty

4 - Nechte vychladnout

Poznamka: Zatizeni "Solidite V" pracuje se 4 jednotkami 150wattovych halogenovych Zarovek.
Patfi mezi ovérené pristroje, protoze se jedna o vyrobek, ktery jiz drive zakoupilo mnoho
laboratori.

6-ostatni cenové dostupné vyvrzovaci jednotky:

1- Vlozte potisténe dily do UV vytvrzovaci jednotky "Phorozen, Anycubic atd." na 35minutovy
program.

2 - Otocte dily a nechte je vychladnout.

3 - Stejny postup podruhé v ramci 35minutového programu

4 - Nechte vychladnout

Poznamka: Zarizeni "Medifive Twin Cure" pracuje pti vinové délce 405 nm, proto
doporucujeme prodlouzit dobu vytvrzovani.

Povrchova uprava glazurou:
Vyrobenou protézu lze charakterizovat a vylestit pomoci bézné pouzivanych pripravki a
nastroju pro kompozitni a akrylatové pryskytice.

K nanaseni glazury 1ze pouzit v§echny vyrobky opti glaze bez ohledu na znacku. Kromé toho
Ize vyuzit transparentni glazuru Custom Glaze vyrabény spole¢nosti CRS pouzit pro
povrchovy lesk bez ticelu barveni.

Povrchova aprava a leSténi:
Opracujte pomoci diamantovych nastrojt 40 u a 12 p. Vylestéte do vysokého lesku pomoci
lesticich kartact, lesticich kotoucd, paski nebo silikonovych lesticek.

Fixace:

Upevnéni definitivnich korunek, inleji, onleji a fazet:

V pripade definitivnich jednoduchych korunek je treba vnitrni stranu korunky zdrsnit
piskovanim. Poté ji jako obvykle definitivné zafixujte kompozitnim cementovym materialem.
Upevnéni docasnych korunek a mistku, inleji, onleji a fazet:

Hotovou prechodnou korunku ¢i miistek upevnéte pomoci komer¢né dostupnych
provizornich cementd.

Spojovani umélych zubi a protéz:

VloZeni vyti§ténych umélych zubt do vytiSténé prefabrikované zakladny zubni nahrady.
Zdrsnéte zakladni povrch vytisténych umélych zubt, napriklad piskovanim, naneste zakladni
natér a fixacni material, vlozZte do protézy podle prirozeného tvaru a polymerujte.

Kompozitni pryskyrici na miru lze také pouzit primo jako upeviiovaci material. Proto naneste
malé mnozstvi materialu Stéteckem na zdrsnény povrch umélého zubu, vloZte jej do protézy,
odstrarite prebyte¢ny material a ze v§ech stran jej alespon 20 sekund svételné vytvrzujte.
Polymerizacni svétlo by melo mit svételny vykon alespori 600 mW /cm?.

Pouziti klasického dokonc¢ovaciho postupu, jako je metoda zalévani pryskyfici vytvrzovanou za
studena po zdrsnéni zubd.

Pred dorucenim na kliniku:
Pomoci laboratorniho parovace ocistéte zubni nahradu od vSech necistot a lesticich
prostredkd. Pouzijte mydlo a kartacek s teplou vodou.




Podminky skladovani, datum expirace a preprava:

Pryskyfici skladujte v ptivodnim obalu pri pokojové teploté na suchém, chladném a tmavém
misté. Po kazdém pouziti obal uzavrete.

Na ochranu pted kontaminaci zakryjte material v zasobniku na pryskyfici vikem.

Datum expirace je uvedeno na etiketé spolu s ¢islem sarze.

Standardni trvanlivost je az 4 tydny v tiskarné s nasazenym krytem nebo az 2 roky v pivodnim
obalu na chladném a tmavém misté bez otevieni uzavéru.

Po uplynuti doby pouzitelnosti jiz neni zarucena tc¢innost vyrobku. Nevystavujte pripravek UV
zatreni.

Na tento vyrobek se vztahuji standardni piepravni podminky. Neexistuji Zzddna omezeni pro
prepravu nebezpec¢nych latek.

Pri kratkodobé prepravé muze byt vyrobek v teplotnim rozmezi 4-29 °C a tyto teplotni vykyvy
nemaji negativni vliv na jeho kvalitu.

Likvidace:

Kompozitni pryskyrice na zakazku ve své polymerizované formé neni Skodliva pro Zivotni
prostredi, a proto ji 1ze likvidovat v bézném odpadu.

S vlastni kompozitni pryskyfici v kapalném stavu by se mélo zachazet jako s chemickym
odpadem. Plati zvlastni pozadavky na likvidaci, informujte se u mistnich regula¢nich organti o
pozadavcich na likvidaci.

Varianty:
Vlastni kompozitni pryskytice je k dispozici v 9 barvach: 1M1, Al, A2, A3, B1, B2, C1, C2 a D2.

Informace pro objednavani: 1000 gr, 500 gr, 250 gr

Symboly:
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